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e Einfachste Anwendung

* Wassrig
¢ Innen und AuBen
¢ Oxidation in Minuten

BELIEBTE ANWENDUNGEN

e Wande und Fassaden
* Tiren und Tore
e Zaune

e Metalldacher
¢ Bilderrahmen
¢ Vasen

e Mobel

e Stuck

* Gelénder

e Dachrinnen

e Kunstobjekte

REAKTIVE METALLHALTIGE
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COPPER PAINT

) MIT GREEN PATINA

AUTHENTISCH OXIDIERTE UND
PATINIERTE OBERFLACHEN

IN ROST, KUPFER UND BRONZE
AUF ALLEN UNTERGRUNDEN




DIE ALTERNATIVE ZUM ALLTAGLICHEN

ModernMasters kombiniert antike Patina mit der modernen Farbanwendungstechnologie fir ein effektvolles, kreatives Deco-System. Dieses
komplette System wurde entwickelt, um kreative Variationen oxidierter Oberflachen auf allen beschichtbaren Oberflachen erstellen zu kénnen.
Mit ModernMasters, seinen Basen und den entsprechenden Aktivatoren, kann der Anwender innerhalb weniger Minuten die charakteristische
und zeitlose verwitterte Optik von verrostetem Eisen oder patiniertem Kupfer und Bronze erstellen.

PRIMER EFFECT
METALLIC PRIMER

PRIMER EFFECT wurde entwickelt, um das Durchdringen der im Sys-
tem verwendeten Aktivatoren auf die zu beschichtenden Ober-
flachen zu verhindern. Dies ist besonders wichtig auf metallischen
Untergrinden, auf (gerbsédurehaltigem) Hartholz sowie auf zement-
haltigen Flachen, wie Putz, Beton usw...

METALLIC PRIMER ist charakterisiert durch eine sehr schnelle Trock-
nung und Uberarbeitbarkeit sowie eine sehr gute Haf-

tung auch auf glatten und schwierigen Untergrinden.

Diese Universalprimer sind im System nicht ersetzbar

durch andere handelslbliche Primer. Beide Primer

konnen sowohl mit dem Pinsel, der Rolle als auch mit

der Spritzpistole verarbeitet werden und sind im In-

nen- und AuBBenbereich anwendbar.

GréBen: 100ml /473 ml/ 3,78 1

Ergiebigkeit je Anstrich: ca. 10 m%/I

Farbe: PRIMER EFFECT - Rotbraun
METALLIC PRIMER - WeiB3

IRON PAINT (Rost)
COPPER PAINT (Kupfer)
BRONZE PAINT (Bronze)

Die Basen aus dem MODERN MASTERS-Sortiment sind allesamt
wasserbasierend und enthalten entsprechende reaktive Metall-
pigmente. Diese Metallfarben oxidieren mit der Zeit, wenn man sie
ungeschitzt der Witterung aussetzt. Die MODERN MASTERS-
Aktivatoren beschleunigen den Alterungsprozess der Rost-, Kupfer-
und Bronze-Basen auf wenige Stunden. Sie kénnen sowohl mit
Pinsel, Rolle oder auch Spritzpistole verarbeitet werden. Die
MODERN MASTERS-Basen sind sowohl im Innen- als auch im
AuBenbereich anwendbar und zeichnen sich durch eine sehr lange
Lebensdauer mit schitzen-

m‘i"‘r S
dem Charakter aus. o :
GréBen: 100ml /473 ml/ 3,781 II""U "
Ergiebigkeit 1
je Anstrich: ca. 8 m%I| =
Farbe: Schwarz, Kupfer, Bronze ;r'

Weitere In

RUST ACTIVATOR (Rost)
GREEN PATINA (Kupfer)
BLUE PATINA (Bronze)

Die MODERN MASTERS-Aktivatoren sind wassrige Saureldsungen,
die direkt auf Eisen, Bronze oder Kupfer appliziert werden kénnen,
um den Alterungsprozess zu beschleunigen. Der Einsatz auf den
MODERN MASTERS-Basen fihrt zu einer sofortigen Reaktion mit
den enthaltenen reaktiven Metallpigmenten, die den gewiinschten
Deco-Effekt innerhalb weniger Minuten entstehen lassen. So ent-
steht verwitterte Rost-Optik, Kupfer- oder Bronze-Patina. Hierbei
kann der Anwender seiner Kreativitat freien Lauf lassen, da Strei-
chen, Spriihen, Rollen, Tupfen oder Wischen zu einzigartigen Opti-
ken des Finishes fiihren. Innen - e

und auf3en anwendbar. A LHEY

GréBen: 100 ml /500 ml/ 3,78 |
Ergiebigkeit

je Arbeitsgang: ca. 16 m?%I
Farbe: Rost, Griin, Blau

SEALER EFFECT

Dieser Spezialanstrich ist wasserbasierte, transparente Versiege-
lung, Roststopp und Witterungs-Schutz in einem. Er versiegelt Ober-
flachen, die mit den MODERN MASTERS-Aktivatoren behandelt
wurden und schutzt sie dartiber hinaus als Schlussanstrich. So wird
verhindert, dass die Beschichtung weiter rostet. SEALER
EFFECT ist witterungsbestandig und vergilbt nicht. Er
kann mit Pinsel, Rolle oder Spritzgeraten im Innen- und
AufBenbereich appliziert werden.

GréBen: 100 ml/ 473 ml/ 3,78 |
Ergiebigkeit je Anstrich: ca. 16 m%I
Farbe: transparent

DEAD FLAT VARNISH

Dieser witterungsbestéandige Klarlack ist so transparent und matt,
dass er nahezu unsichtbar ist. Er bietet zusatzlichen Schutz bei der
Anwendung dieser Effekt-Beschichtungen im AuBenbereich. DEAD
FLAT VARNISH ist wasserbasiert, schnelltrocknend und kann mit Pin-
sel, Rolle oder Spritzgerat aufgetragen werden.

GréBen: 946 ml/ 3,78 |
Ergiebigkeit je Anstrich: ca. 10 m%I
Farbe: transparent, sehr matt
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VERSIEGELUNG

ROST-EFFEKT

Fiir »Direkt-Korrosion« auf Stahl:

Entfetten und reinigen mit OWATROL PURATROL sowie Schleifvlies.
Walzhaut/Zunder entfernen durch Granulat-Strahlen oder Schleifmaschine
Auf allen anderen Untergriinden: Sicherstellen, dass die Oberflache
trocken und frei von Fett, Verschmutzung, Wachs oder Silikon sowie fir
Farbe vorbereitet ist

Fiir »Direkt-Korrosion« auf Stahl ist keine Grundierung erforderlich.

Grundierung fiir Lacke, Glas, Fliesen, Kunststoff, NE-Metall usw.
METALLIC PRIMER weil3

1-2 Anstriche, ca. 8 m#/Liter je Anstrich

Wartezeit: METALLIC PRIMER zu METALLIC PRIMER: mind. 2 Std.
Wartezeit: IRON PAINT zu METALLIC PRIMER: mind. 2 Std.

Sperrprimer fiir Hartholz, Stahl, mineralische Untergriinde usw.
EFFECT PRIMER rotbraun

1-2 Anstriche, ca. 8 m?/Liter je Anstrich

Wartezeit: EFFECT PRIMER zu EFFECT PRIMER: mind. 2 Std.
Wartezeit: IRON PAINT zu EFFECT PRIMER: mind. 12 Std.

Grundierung fiir Aluminium, verzinkte Flachen, Edelstahl V2A
1 Anstrich METALLIC PRIMER weiB3, ca. 8 m?/Liter

1 Anstrich EFFECT PRIMER braun, ca. 8 m?/Liter

Wartezeit: EFFECT PRIMER zu METALLIC PRIMER: mind. 1 Std.

»Direkt-Korrosion« auf Stahl: nicht erforderlich

Auf allen anderen Untergriinden: IRON PAINT

2 Anstriche, ca. 8 m?/Liter je Anstrich

Wartezeit: IRON PAINT zu IRON PAINT: mind. 30 Min.

Wartezeit: RUST ACTIVATOR zu IRON PAINT: 24 Std. oder besser 48 Std.

RUST ACTIVATOR

»Direkt-Korrosion« auf Stahl:

1 Arbeitsgang, ca. 10-12 m?/Liter

nach Trocknung des Aktivators weiter mit Wasser reaktivieren

bis zum gewtinschten Rostgrad. Nach ca. 2 Tagen sehr griindlich mit
OWATROL PURATROL und Wasser spiilen.

Wartezeit vor Versiegelung: mind. 24-48 Std.

Auf IRON PAINT:

2 Arbeitsgénge, ca. 10-12 m?/Liter je Arbeitsgang

Wartezeit: RUST ACTIVATOR zu RUST ACTIVATOR: mind. 10 Min.
Wartezeit: EFFECT SEALER zu RUST ACTIVATOR: mind. 24 Std.

SEALER EFFECT

Innen (auBer Feuchtraume):

1. Anstrich: EFFECT SEALER 1:1 (bis maximal 1:4) mit Wasser verdiinnt
2. Anstrich: EFFECT SEALER 1:1 (bis maximal 1:4 ) mit Wasser verdiinnt
(je hoher die Verdiinnung, desto matter die Oberflache, aber auch
desto geringer die mechanische und chemische Schutzwirkung)

AuBen (und Feuchtrdume):

1. Anstrich: EFFECT SEALER 1:1 mit Wasser verdinnt

2. Anstrich: EFFECT SEALER unverdiinnt (seidenglanzend)
seidenglanzend: 3. und 4. Anstrich: EFFECT SEALER unverdinnt

matt: 3. und 4. Anstrich: DEAD FLAT VARNISH

EFFECT SEALER: ca. 20 m?/Liter je Arbeitsgang

DEAD FLAT VARNISH: ca. 12 m?/Liter je Arbeitsgang

Wartezeit: EFFECT SEALER zu EFFECT SEALER: mind. 1 Std.
Wartezeit: DEAD FLAT VARNISH zu EFFECT SEALER: mind. 12-24 Std.
Wartezeit: DEAD FLAT VARNISH zu DEAD FLAT VARNISH: mind. 2 Std.
Endeigenschaften nach ca. 8 Tagen

¥

Fiir alle Untergriinde:
Sicherstellen, dass die Oberflache trocken und frei von Fett,
Verschmutzung, Wachs, Silikon, Lack und anderen Beschichtungen

Fiir »Direkt-Korrosion« auf Kupfer, Bronze oder Messing: ist keine
Grundierung erforderlich.

Grundierung fiir Lacke, Glas, Fliesen, Kunststoff, NE-Metall usw.
METALLIC PRIMER weif3

1-2 Anstriche, ca. 8 m?#/Liter je Anstrich

Wartezeit: METALLIC PRIMER zu METALLIC PRIMER: mind. 2 Std.
Wartezeit: IRON PAINT zu METALLIC PRIMER: mind. 2 Std.

Sperrprimer fiir Hartholz, Stahl, mineralische Untergriinde usw.
EFFECT PRIMER rotbraun

1-2 Anstriche, ca. 8 m?/Liter je Anstrich

Wartezeit: EFFECT PRIMER zu EFFECT PRIMER: mind. 2 Std.
Wartezeit: IRON PAINT zu EFFECT PRIMER: mind. 12 Std.

Grundierung fiir Aluminium, verzinkte Fldchen, Edelstahl V2A
1 Anstrich METALLIC PRIMER weif3, ca. 8 m?/Liter

1 Anstrich EFFECT PRIMER braun, ca. 8 m?/Liter

Wartezeit: EFFECT PRIMER zu METALLIC PRIMER: mind. 1 Std.

»Direkt-Korrosion« auf Kupfer, Bronze oder Messing: nicht erforderlich
Auf allen anderen Untergriinden:

COPPER PAINT (Kupfer-Base) / BRONZE PAINT (Bronze-Base)

2 Anstriche; ca. 8 m?/Liter je Anstrich

Wartezeit zwischen den Anstrichen: mind. 30 Min.

Wartezeit vor Aktivierung: max. 5 Min. nach 2. Anstrich

GREEN PATINA (griin) /

BLUE PATINA (blau)

2 Arbeitsgénge,

ca. 12 m?/Liter je Arbeitsgang

Wartezeit zwischen den Arbeitsgangen: mind. 5 Min.
Wartezeit vor Versiegelung: mind. 24 Std.

SEALER EFFECT

Nur bei zu erwartender mechanischer Belastung: 2 Anstriche;

1. Anstrich 1:1 mit Wasser verdiinnt,

ca. 8 m#/Liter fir beide Anstriche zusammen

Wartezeit zwischen den Anstrichen: mind. 1 Std.

Endeigenschaften nach ca. 8 Tagen

AuBen (und Feuchtrdume):

1. Anstrich: EFFECT SEALER 1:1 mit Wasser verdinnt

2. Anstrich: EFFECT SEALER unverdiinnt (seidenglénzend)
seidenglanzend: 3. und 4. Anstrich: EFFECT SEALER unverdinnt

matt: 3. und 4. Anstrich: DEAD FLAT VARNISH

EFFECT SEALER: ca. 20 m?/Liter je Arbeitsgang

DEAD FLAT VARNISH: ca. 12 m?/Liter je Arbeitsgang

Wartezeit: EFFECT SEALER zu EFFECT SEALER: mind. 1 Std.
Wartezeit: DEAD FLAT VARNISH zu EFFECT SEALER: mind. 12-24 Std.
Wartezeit: DEAD FLAT VARNISH zu DEAD FLAT VARNISH: mind. 2 Std.
Endeigenschaften nach ca. 8 Tagen

Genaue Arbeitsanleitungen sind den Etiketten und Produktbeschreibungen zu entnehmen.




