
IHR AUTORISIERTER MODERN MASTERS-FACHHÄNDLER

•	 Einfachste Anwendung
•	 Wässrig
•	 Innen und Außen
•	 Oxidation in Minuten

BELIEBTE ANWENDUNGEN
•	 Wände und Fassaden
•	 Türen und Tore
•	 Zäune
•	 Metalldächer
•	 Bilderrahmen
•	 Vasen
•	 Möbel
•	 Stuck
•	 Geländer
•	 Dachrinnen
•	 Kunstobjekte

OXIDATIONKREATIVE EFFEKTE

AUTHENTISCH OXIDIERTE UND  
PATINIERTE OBERFLÄCHEN  

IN ROST, KUPFER UND BRONZE  
AUF ALLEN UNTERGRÜNDEN

REAKTIVE METALLHALTIGE 
ANSTRICHE FÜR ROST- UND 
PATINA-EFFEKTE AUF ALLEN 
UNTERGRÜNDEN.

� COPPER PAINT  

MIT GREEN PATINA

BRONZE PAINT
  

MIT BLUE PATINA

IRON PAINT
 

MIT RUST ACTIVATOR

VERTRIEB für Deutschland:
innoskins GmbH

Lentföhrdener Str. 12-14 • 24576 Weddelbrook
 Tel. (04192) 891 42 0 • www.innoskins.de

VERTRIEB für Österreich:
Owatrol Austria  

Lachau 1 • A-3243 St. Leonhardt am Forst
Tel. +43(0)2756 70317 • www.owatrol.co.at

EU-IMPORTEUR:
Pentol Productos, S.L. • Pol.Ind.Moli d’en Xec. nave 1  

08291 Ripollet (Barcelona) • +34 933 576 500

HERSTELLER:
Modern Masters Inc. • Valencia CA 91355 • USA 
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Für »Direkt-Korrosion« auf Stahl:  
Entfetten und reinigen mit OWATROL PURATROL sowie Schleifvlies.  
Walzhaut / Zunder entfernen durch Granulat-Strahlen oder Schleifmaschine
Auf allen anderen Untergründen: Sicherstellen, dass die Oberfläche  
trocken und frei von Fett, Verschmutzung, Wachs oder Silikon sowie für  
Farbe vorbereitet ist

Für alle Untergründe:  
Sicherstellen, dass die Oberfläche trocken und frei von Fett,  
Verschmutzung, Wachs, Silikon, Lack und anderen Beschichtungen
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Für »Direkt-Korrosion« auf Stahl ist keine Grundierung erforderlich.

Grundierung für Lacke, Glas, Fliesen, Kunststoff, NE-Metall usw.
METALLIC PRIMER weiß
1–2 Anstriche, ca. 8 m²/Liter je Anstrich
Wartezeit: METALLIC PRIMER zu METALLIC PRIMER: mind. 2 Std.
Wartezeit: IRON PAINT zu METALLIC PRIMER: mind. 2 Std.

Sperrprimer für Hartholz, Stahl, mineralische Untergründe usw.
EFFECT PRIMER rotbraun
1-2 Anstriche, ca. 8 m²/Liter je Anstrich
Wartezeit: EFFECT PRIMER zu EFFECT PRIMER: mind. 2 Std.
Wartezeit: IRON PAINT zu EFFECT PRIMER: mind. 12 Std.

Grundierung für Aluminium, verzinkte Flächen, Edelstahl V2A
1 Anstrich METALLIC PRIMER weiß, ca. 8 m²/Liter
1 Anstrich EFFECT PRIMER braun, ca. 8 m²/Liter
Wartezeit: EFFECT PRIMER zu METALLIC PRIMER: mind. 1 Std.

Für »Direkt-Korrosion« auf Kupfer, Bronze oder Messing: ist keine 
Grundierung erforderlich.

Grundierung für Lacke, Glas, Fliesen, Kunststoff, NE-Metall usw.
METALLIC PRIMER weiß
1–2 Anstriche, ca. 8 m²/Liter je Anstrich
Wartezeit: METALLIC PRIMER zu METALLIC PRIMER: mind. 2 Std.
Wartezeit: IRON PAINT zu METALLIC PRIMER: mind. 2 Std.

Sperrprimer für Hartholz, Stahl, mineralische Untergründe usw.
EFFECT PRIMER rotbraun
1-2 Anstriche, ca. 8 m²/Liter je Anstrich
Wartezeit: EFFECT PRIMER zu EFFECT PRIMER: mind. 2 Std.
Wartezeit: IRON PAINT zu EFFECT PRIMER: mind. 12 Std.

Grundierung für Aluminium, verzinkte Flächen, Edelstahl V2A
1 Anstrich METALLIC PRIMER weiß, ca. 8 m²/Liter
1 Anstrich EFFECT PRIMER braun, ca. 8 m²/Liter
Wartezeit: EFFECT PRIMER zu METALLIC PRIMER: mind. 1 Std.
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»Direkt-Korrosion« auf Stahl: nicht erforderlich

Auf allen anderen Untergründen: IRON PAINT
2 Anstriche, ca. 8 m²/Liter je Anstrich
Wartezeit: IRON PAINT zu IRON PAINT: mind. 30 Min.
Wartezeit: RUST ACTIVATOR zu IRON PAINT: 24 Std. oder besser 48 Std.

»Direkt-Korrosion« auf Kupfer, Bronze oder Messing: nicht erforderlich
Auf allen anderen Untergründen: 
COPPER PAINT (Kupfer-Base) / BRONZE PAINT (Bronze-Base) 
2 Anstriche; ca. 8 m²/Liter je Anstrich 
Wartezeit zwischen den Anstrichen: mind. 30 Min.  
Wartezeit vor Aktivierung: max. 5 Min. nach 2. Anstrich
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RUST ACTIVATOR 
»Direkt-Korrosion« auf Stahl:
1 Arbeitsgang, ca. 10–12 m²/Liter
nach Trocknung des Aktivators weiter mit Wasser reaktivieren  
bis zum gewünschten Rostgrad. Nach ca. 2 Tagen sehr gründlich mit  
OWATROL PURATROL und Wasser spülen.
Wartezeit vor Versiegelung: mind. 24–48 Std.
Auf IRON PAINT:
2 Arbeitsgänge, ca. 10–12 m²/Liter je Arbeitsgang
Wartezeit: RUST ACTIVATOR zu RUST ACTIVATOR: mind. 10 Min.
Wartezeit: EFFECT SEALER zu RUST ACTIVATOR: mind. 24 Std.

GREEN PATINA (grün) /  
BLUE PATINA (blau)  
2 Arbeitsgänge,  
ca. 12 m²/Liter je Arbeitsgang  
Wartezeit zwischen den Arbeitsgängen: mind. 5 Min.  
Wartezeit vor Versiegelung: mind. 24 Std.
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SEALER EFFECT  
Innen (außer Feuchträume):
1. Anstrich: EFFECT SEALER 1:1 (bis maximal 1:4) mit Wasser verdünnt
2. Anstrich: EFFECT SEALER 1:1 (bis maximal 1:4 ) mit Wasser verdünnt
(je höher die Verdünnung, desto matter die Oberfläche, aber auch 
desto geringer die mechanische und chemische Schutzwirkung)
Außen (und Feuchträume):
1. Anstrich: EFFECT SEALER 1:1 mit Wasser verdünnt
2. Anstrich: EFFECT SEALER unverdünnt (seidenglänzend)
seidenglänzend: 3. und 4. Anstrich: EFFECT SEALER unverdünnt
matt: 3. und 4. Anstrich: DEAD FLAT VARNISH 
EFFECT SEALER: ca. 20 m²/Liter je Arbeitsgang
DEAD FLAT VARNISH: ca. 12 m²/Liter je Arbeitsgang
Wartezeit: EFFECT SEALER zu EFFECT SEALER: mind. 1 Std.
Wartezeit: DEAD FLAT VARNISH zu EFFECT SEALER: mind. 12–24 Std.
Wartezeit: DEAD FLAT VARNISH zu DEAD FLAT VARNISH: mind. 2 Std.
Endeigenschaften nach ca. 8 Tagen

SEALER EFFECT  
Nur bei zu erwartender mechanischer Belastung: 2 Anstriche;  
1. Anstrich 1:1 mit Wasser verdünnt,  
ca. 8 m²/Liter für beide Anstriche zusammen  
Wartezeit zwischen den Anstrichen: mind. 1 Std.  
Endeigenschaften nach ca. 8 Tagen
Außen (und Feuchträume):
1. Anstrich: EFFECT SEALER 1:1 mit Wasser verdünnt
2. Anstrich: EFFECT SEALER unverdünnt (seidenglänzend)
seidenglänzend: 3. und 4. Anstrich: EFFECT SEALER unverdünnt
matt: 3. und 4. Anstrich: DEAD FLAT VARNISH
EFFECT SEALER: ca. 20 m²/Liter je Arbeitsgang
DEAD FLAT VARNISH: ca. 12 m²/Liter je Arbeitsgang
Wartezeit: EFFECT SEALER zu EFFECT SEALER: mind. 1 Std.
Wartezeit: DEAD FLAT VARNISH zu EFFECT SEALER: mind. 12–24 Std.
Wartezeit: DEAD FLAT VARNISH zu DEAD FLAT VARNISH: mind. 2 Std.
Endeigenschaften nach ca. 8 Tagen

Genaue Arbeitsanleitungen sind den Etiketten und Produktbeschreibungen zu entnehmen.

ROST-EFFEKT KUPFER- / BRONZE-EFFEKT

Weitere Informationen auf www.innoskins.de

RUST ACTIVATOR (Rost)
GREEN PATINA (Kupfer)
BLUE PATINA (Bronze) 
Die MODERN MASTERS-Aktivatoren sind wässrige Säurelösungen, 
die direkt auf Eisen, Bronze oder Kupfer appliziert werden können, 
um den Alterungsprozess zu beschleunigen. Der Einsatz auf den  
MODERN MASTERS-Basen führt zu einer sofortigen Reaktion mit 
den enthaltenen reaktiven Metallpigmenten, die den gewünschten 
Deco-Effekt innerhalb weniger Minuten entstehen lassen. So ent-
steht verwitterte Rost-Optik, Kupfer- oder Bronze-Patina. Hierbei 
kann der Anwender seiner Kreativität freien Lauf lassen, da Strei-
chen, Sprühen, Rollen, Tupfen oder Wischen zu einzigartigen Opti-
ken des Finishes führen. Innen 
und außen anwendbar.

Größen: 100 ml / 500 ml / 3,78 l
Ergiebigkeit  
je Arbeitsgang: ca. 16 m²/l
Farbe: Rost, Grün, Blau

SEALER EFFECT 
Dieser Spezialanstrich ist wasserbasierte, transparente Versiege-
lung, Roststopp und Witterungs-Schutz in einem. Er versiegelt Ober-
flächen, die mit den MODERN MASTERS-Aktivatoren behandelt 
wurden und schützt sie darüber hinaus als Schlussanstrich. So wird 
verhindert, dass die Beschichtung weiter rostet. SEALER 
EFFECT ist witterungsbeständig und vergilbt nicht. Er 
kann mit Pinsel, Rolle oder Spritzgeräten  im Innen- und 
Außenbereich appliziert werden.

Größen:  100 ml / 473 ml / 3,78 l
Ergiebigkeit je Anstrich: ca. 16 m²/l
Farbe: transparent

DEAD FLAT VARNISH 
Dieser witterungsbeständige Klarlack ist so transparent und matt, 
dass er nahezu unsichtbar ist. Er bietet zusätzlichen Schutz bei der 
Anwendung dieser Effekt-Beschichtungen im Außenbereich. DEAD 
FLAT VARNISH ist wasserbasiert, schnelltrocknend und kann mit Pin-
sel, Rolle oder Spritzgerät aufgetragen werden.

Größen: 946 ml / 3,78 l
Ergiebigkeit je Anstrich: ca. 10 m²/l
Farbe: transparent, sehr matt

PRIMER EFFECT  
METALLIC PRIMER
PRIMER EFFECT wurde entwickelt, um das Durchdringen der im Sys-
tem verwendeten Aktivatoren auf die zu beschichtenden Ober
flächen zu verhindern. Dies ist besonders wichtig auf metallischen 
Untergründen, auf (gerbsäurehaltigem) Hartholz sowie auf zement-
haltigen Flächen, wie Putz, Beton usw...
METALLIC PRIMER ist charakterisiert durch eine sehr schnelle Trock-
nung und Überarbeitbarkeit sowie eine sehr gute Haf-
tung auch auf glatten und schwierigen Untergründen.
Diese Universalprimer sind im System nicht ersetzbar 
durch andere handelsübliche Primer. Beide Primer 
können sowohl mit dem Pinsel, der Rolle als auch mit 
der Spritzpistole verarbeitet werden und sind im In-
nen- und Außenbereich anwendbar.

Größen: 100 ml / 473 ml / 3,78 l    
Ergiebigkeit je Anstrich: ca. 10 m²/l
Farbe: �PRIMER EFFECT – Rotbraun 

METALLIC PRIMER – Weiß

IRON PAINT (Rost)
COPPER PAINT (Kupfer)
BRONZE PAINT (Bronze) 
Die Basen aus dem MODERN MASTERS-Sortiment sind allesamt 
wasserbasierend und enthalten entsprechende reaktive Metall
pigmente. Diese Metallfarben oxidieren mit der Zeit, wenn man sie 
ungeschützt der Witterung aussetzt. Die MODERN MASTERS-
Aktivatoren beschleunigen den Alterungsprozess der Rost-, Kupfer- 
und Bronze-Basen auf wenige Stunden. Sie können sowohl mit 
Pinsel, Rolle oder auch Spritzpistole verarbeitet werden. Die 
MODERN   MASTERS-Basen sind sowohl im Innen- als auch im 
Außenbereich anwendbar und zeichnen sich durch eine sehr lange 
Lebensdauer mit schützen
dem Charakter aus.

Größen: 100 ml / 473 ml / 3,78 l
Ergiebigkeit  
je Anstrich: ca. 8 m²/l
Farbe: Schwarz, Kupfer, Bronze

ModernMasters kombiniert antike Patina mit der modernen Farbanwendungstechnologie für ein effektvolles, kreatives Deco-System. Dieses 
komplette System wurde entwickelt, um kreative Variationen oxidierter Oberflächen auf allen beschichtbaren Oberflächen erstellen zu können. 
Mit ModernMasters, seinen Basen und den entsprechenden Aktivatoren, kann der Anwender innerhalb weniger Minuten die charakteristische 
und zeitlose verwitterte Optik von verrostetem Eisen oder patiniertem Kupfer und Bronze erstellen.

DIE ALTERNATIVE ZUM ALLTÄGLICHEN


